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GELIK POLIGON AYDINLATMA DIREKLERI

1. GENEL

11 KAPSAM

Otoyol, cadde, sokak vb aydinlatmasi amaciyla kullanilan tabani destek flangsiz olup
ankraj civatalanyla temele baglanan butiin galvanizli poligon direkler bu sartname

kapsamina girer.

1.2 STANDARTLAR

Bu sartname kapsamindaki celik poligon aydinlatma direkleri asagida verilen Turk
Standartlann yirirlukteki en son baskilarina gére imal ve test edilecektir. Asagida
tabloda yer almayan ancak teknik sartnamenin ilerleyen béliimlerinde atifta bulunan
standartlar icinde ayni durum séz konusu olacaktir.

STANDART NO (TSE) STANDART ADI

TS EN 40-2 Aydinlatma Direkleri B6lim-2 Boyutlar ve
Toleranslar

TS EN 40-3-1 Aydinlatma Direkleri Bélum- 3-1 Tasarim
ve Tahkik — Karakteristik Yikleri Igin
SQartlar

TS EN 40-3-2 Aydinlatma Direkleri Bolim-3-2 Tasarim
ve Tahkik-Deney ile Tahkik

TS EN 40-3-3 Aydinlatma Direkleri B6lim-3-3 Tasarim
ve Tahkik- Hesapla Tahkik

TS EN 40-5 Aydinlatma Direkleri Bolum-5 Celik

Aydinlatma Direkleri Icin Gerekli Sartlar

TS 2162 EN 10025

Alasimsiz Yapi Celiklerinden imal Edilen

Sicak Hadde Mamiileri

TS 2163 EN 10029

Sicak Haddedilmis 3 mm veya Daha Kalin
Celik Levhalar Olgl,Sekil ve Kitle
Toleranslarn

TS 914 EN ISO 1461

Cinko Kaplama (Sicak Daldirma ile)

TS 498

Yapi elemanlarinin boyutlandiriimasinda
alinacak yiklerin hesap degeri

TS EN ISO 15607

DIN-126 , DIN-555 , DIN-934 | DIN-7504K

Kaynak Prosesleri ve Kaynakg! Vasiflape

Rid '«*’i" e
o " R ‘
Baglanti elemanlan malzeme &zellikien.
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Esdeger veya daha ustin standartlar kabul edilebilir. Bu durumda teklif sahibi uygulanan
standartin Turkge kopyasini teklifle birlikte verecektir.

1.3 Yonetmelikler

Celik poligon aydinlatma direklerinin imalinde yirtrlikte olan ;

At

- “Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi
- “Elektrik Tesislerinde Topraklamalar Yénetmeligi”
Hikdmlerine uyulacaktir.

1.4 Calisma Kosullan

Malzeme listesinde aksi belirtiimedikge celik poligon aydinlatma direkleri asagida
belirtilen calisma kosullarinda kullaniimaya elverigli olacaktir.

- Yukselti Deniz seviyesinden, 1.2Vd buz
yukl boélgesine  kadar,
Tarkiye'nin batiin dogal yapisi
tzerinde
- Ortam Sicakligi
Enaz -40°C
En gok +50°C
- Dinamik Riizgar Basinc! h <15 m 55kg/m”
- Ortam hava kirliligi Agir
2 Tasarim ve Yapisal Ozelikler
21 Gobvde

Direk g6vdesi taban plakasi ile konsol ge¢gme borusunun direge kaynaklandigi nokta
arasinda kalan boliumdir. Direk goévdesi 12 m (Dahil) direk yuksekligine kadar
enfazla 2(iki) parga; 13-15 (dahil) m vyikseklikler icin en fazla 3(l¢) parcadan
olusacaktir. Birden fazla pargadan olusan gdvde yapisinda ekleme, alt boliumin Gst
bolim igerisine gegiriimesi seklinde yapilacaktir. Gegme boyu, en az 350 mm olmak
kaydiyla st parga alt capinin 1,5 katindan kii¢cik olmayacaktir. Gegmeler, normal
yik altinda oynama yapmayacak buyukliukte bir baski ile gerceklestirilecektir ve
kaynak uygulanmayacaktir.

Direk govde pargalari tek parca sacdan bukulup, yalnizca bir tarafindan (boy
yéniinde) kaynakla birlestirilecektir. iki gévde pargasi, en ya da boy yéniinde blrtl‘un,gm
kesinlikle kaynakla baglanmayacaktir. !

Konsol gegme borusunda , gévde ile taban flangl arasinda ve kaynak yape’ﬂan
bolimlerde  kaynak nufUZIyetl %100 olmalidir. Kaynak islemini gergekl'
elemanlar ve yapilan kaynaklar TSE standartlarina uygun olmaldir.
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2.1.1 Kenar Sayisi

Direklerin kenar sayisi diizgiin ¢okgen olarak 8 kenarl olacaktir.

21.2 Boy Kademeleri

Poligon aydinlatma direkleri 5-15 m gbévde boy kademelerinde 1 m araliklarla imal
edilecektir.

2.1.3 Biikme Yaricapi
Govdenin koselerindeki bikme yarigap! sac kalinhginin 4 katindan kigclk olacaktir.
Iki parca direklerde bitkme yaricap! alt parganin et kalinigina gére segilecektir.

2.2 Konsollar

Direk gbvdesinin tst ucu ile armatir arasinda kalan bdlimdar. Konsollar konsol gegme
borusuna gecme yapilarak civatayla tespit edilecektir. ici bos borudan diz veya
biikme olarak imal edilecektir. Konsollarin gévdeye baglanti noktasi gerilme
dagihmini tehlikeye sokmayacak sekilde diizenlenecektir.

221 Konsol Sayisi ve Uzunlugu

Direk ekseni ile armatir arasindaki mesafenin yatay eksendeki iz digsimi konsol
uzunlududur. Bir direkteki konsol sayisi en fazla 4 adet olacaktir. Konsol boylan ve
konsollar arasi a¢l esit olacaktir. Konsol boyu 0,5 m'den baslayip, 0,5 m araliklarla
2.5 m'ye kadar ulasabilecektir.

2.2.2 Konsol Agisi

Armatiir gegme borusunun yatayla yaptigi acidir. Bu agilar 0°-5°-10°-15 ° olabilir.
Cok konsollu direklerin konsol agilar esit olacaktir.

2.2.3 Konsol Ge¢gme Borusu

Direk gbvdesinin ucuna, konsol baglantisinin yapilabilmesi i¢cin kaynakla sabitlenen
borudur.

2.2.4 Armatiir Gegme Borusu

Konsol ucunda armatiriin konsola baglantisinin yapilabilmesi i¢in kaynakla
sabitlenen borudur.

2.3 Taban Plakasi

Direk gdvdesinin alt kismina i¢ten ve distan kaynatilan, ortasi direk tabanina uygun
olarak aciimis ve temel icindeki ankaraj civatalarnyla baglantlyl sadlayan elemandir.
Taban plakasi kare olacaktir, Uzerinde simetrik yerlesimli en az dort civata deligi
bulunacaktir. Civata delidinin genisligi, civata ¢apindan %10 blyuk, delik uzunlugy ise
civata gapinin 3 kati olacak ve taban plakasi yan yuziyle 45°'lik a¢! yap ca ge‘lﬁ]‘ €,
olusturulacaktir. RN
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24 Ankraj Civatasi

Beton temel icine gébmiill disarida kalan digli ucunun taban plakasina gegip somun
ile sikistirimasiyla diregin temele montajini sadlayan elemandir. Her direkte en az
dort adet kullanilacaktir. Ankrajin  beton temel iginde kalacak kismi
galvanizlenmeyecektir.

2.5 Sigorta Penceresi ve Kapagi

Sigorta penceresinin alt kismi taban plakasindan 500 mm yukarida olacaktir.
Pencerenin genigligi 80 mm, yiksekligi ise 200 mm olacaktir. Bu pencerenin karsi
tarafinda otomatik sigortanin takilacagi Standard DIN ray diregin i¢ tarafina tespit
edilecektir. Sigorta kapagi, sigorta penceresini tam kapatacak sekilde en az 250 mm
yikseklikte gecmeli (bilezik seklinde) olacaktir. Kapak direge akilh vida ile
tutturulacaktir. Sigorta kapaginin asagiya kaymamasi icin direk gdvdesine, sigorta
penceresinin 25 mm altina alt sinir plakasi kaynatilacaktir. Gegmeli tip sigorta
kapag@inin genisligi ve egimi, diredin sigorta penceresinin bulundugu kismi tam
kapatacak sekilde olacaktir.

2.6 Topraklama Prizi

Topraklama prizi 80 mm boyunda, 30x3 mm ebatlarinda ¢elik lamadan imal edilir.
Uzerinde 13 mm capinda ve merkezler arasi 40 mm olan iki adet delik ihtiva eder.
Taban plakasindan 500 mm yukariya sigorta penceresinin alt hizasinda diregin i¢
kismina (Sigorta rayinin altina) gelecek sekilde kaynatilacaktir.

2.7 lIsimlendirme

Direklere verilecek isim AD (Aydinlatma Diredi) harfleriyle baslayip, sirayla konsol
sayisini, konsol tipini (B : Bikme / D : DUz), direk yiksekligini (dm cinsinden) , konsol
boyunu (dm) ve konsol agisimi (°) gosterecektir. Asagidaki 6érnek bu isimlendirmeyi
aciklamaktadir:

ADXW-Y/Z-R : Direk Tipi (Ismi) :AD2B-110/10-15
AD : Aydinlatma Diregi :AD
X : Konsol sayisi 2
W : Konsol Tipi :B (Bikme)
Y . Direk yuksekligi (dm) 110
Z : Konsol boyu (dm) 10
3 : Konsol agisi (°) 15
2.8 Etiket

Direk tabanindan 2 metre yilksege en az iki adet akilli vida ile montaj edilecektir.
Etiket Uzerinde asagida belirtilen bilgiler okunakli ve kaybolmayacak bir sekilde oyma
olarak yazilacaktir.

- Imalatginin adi,

- imal tarihi,

- Direk Tipi (ismi)

- Olum tehlike isareti,

2.9 Olgii ve Boyutlar
Yapilan hesaplamalar sonucunda olugacak projelerine uygun olacaktij
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2.10 Toleranslar

Celik poligon aydinlatma direklerinin imalatinda Tip Projede belirlenen élgiiler
esastir. Ancak olabilecek toleranslar asagidaki tabloda belirlenmis degerleri
asmayacaktir.

Direk Boyu + %0,2
Konsol Uzunlugu + %0,5
Tespit Acist + %2
Sigorta Penceresi Boyutlari + 3mm —0mm
Direk Cevresi + %1
Bicim Sapmasi (Cokgenin diz ylzey * %4
anma degerleri arasindaki sapma)

2.1 Korozyona Karsi Onlemler

2111  Genel

Celik poligon aydinlatma direklerinin bitiin elemanlari ve yiizeyleri (ankraj civatanin
temel icinde kalan bolumu harig), ilgili standartlara uyularak asagida belirtilen islem
sirasina gore ginko ile kaplanacaktir. Kaplama diizgiin ve parlak olacak, ylizeyde
kaplanmamis bdlgeler ve kaplama ¢apaklari bulunmayacaktir.

2.11.2 Yiizeylerin Temizlenmesi

Galvanizlenecek ylizeylere asagidaki temizleme islemleri uygulanacaktir:
e Malzeme , istenilen kaplama kalinhgini elde edebilmek igin ve temizlemek
icin gerektiginde kirik sagma(Celik-Krom) plskirterek temizlenmelidir.
» Malzeme yag, kir, pas , boya vb. ylzey kusurlarindan arindiriimis olmalidir.
* Malzeme asit banyosuna daldirlarak temizlenmelidir.

211.3 Flaks Kaplama

Temizleme banyosundan cikarilan malzeme, ¢inko klorir-amonyum Kklorir
¢ozeltisine (Flaks) daldirilarak 6n kaplama yapilacaktir.

2.11.4 Cinko Banyosu

Kaplamada kullanilacak ¢inko banyosu en az %98,5 ¢inko ihtiva edecek ,
icerisindeki aliminyum orani % 0,01'i gegmeyecek ve banyo sicakligi 445-465 °
C arasinda sabit tutulacaktir. Galvanizde bekietme siiresi ile banyodan ¢ikarma
hizi en uygun kaplama kalinligi elde edilecek sekilde ayarlanacaktir. Malzemeler
tek daldirma yapilarak galvanizlenecekdtir.

2.11.5 Pasivizasyon (Kromatlama)

soliisyonu ile pasivizasyon saglanacaktlr
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3. DENEYLER
3.1 TiP DENEYLER

Tip deneyler , celik poligon aydinlatma diredinin yapisal projesinin tahkikinde
kullanilacak kriterlerin  dogrulanmasi amaciyla vyapilir. Deney sonuglarinin
raporlanmasinda Ek-A ve Ek-B’de verilen formlar kullanilir.

Deney vyapilacak direk, imal edilen direklerin boyutlarini ve malzemelerin
mukavemetini temsil etmelidir.

Deneyler direk yatay veya disey durumda iken uygulanir.

Direge yatay durumda deney uygulandiginda , sabit yukler (Direk , konsol , armatir
agirliklannin etkileri) dikkate alinmalidir.

Direkler, nihai dikilmis duruma uygun badglantilara projesinde belirlenmis civatalar
kullanilarak getirilir. Bir dire§e uygulanacak tip deneyi sayet varsa bir konsolun yatay
mesafe durumuna ,bir bosluk kapadi ve konsolun nispi yer durumuna ve direklerin
tip projelerinde hesaplanmis egilme ve bikilme momentinin birlesimine goére tespit
edilir.

3.1.1 Kuvvetlerin Uygulanmasi

Kuvvetler dogrulugu olcimlenmis (kalibrasyonu yapilmis) cihazlar vasitasi ile
uygulanir ve élculir.

Diregin tepe noktasina en az proje yiklerinden meydana gelen momentlere esit
moment saglayacak sekilde kuvvetler ayni anda uygulanmalidir.

Diger bitiin noktalarda ki momentler ise , proje ylklerinden meydana gelen
momentlerin %95 ‘inden daha az olmaldir.

llk dnce konsollu direklerde aydinlatma armatiirleri ve konsollann kitlelerinden
meydana gelen disey kuvvetler ile disey sehim deneyi yapilir.

Dusey kuvvetlerin sebep oldugu aydinlatma armatiril baglantisinin disey sehim
élctilmeli ve deney raporuna kaytit edilmelidir. Disey yikler (Projesinde hesaplanan)
,deney sliresince uygulamada kalmalidir.

Proje yukiine esdeger yatay kuvvetler, kademeli olarak ,en az 5 adet birbirini takip
eden esit nispette artan yiklerle direk tepe noktasinda maksimum degere
ulasincaya kadar uygulanmalidir. Bes artan yikten birisi k=1 faktori ile elde edilen
yluke tekabul eder.

Bu artan yiikiin her bir kademesi ve proje yukiunin tamami icin , aydinlatma
armatiirli baglantisinda yatay sehim o&lcllir ve deney raporuna kayit edilir. Direk
stabil hale geldikten scnra , sehimler olclilmeden 6nce kuvvetler en az bir dakika
muhafaza edilir. Yiklemenin kaldinimasindan sonra kalici lineer yatay sehim
Sictilerek kayit edilir. Kalici sehim proje yikinin sebep oldugu sehimin %10’ undan
blylik oilmamalidir. Emniyet katsayisi 1,67 oldugu i¢in proje yiiklerinin 1,67 kati esas
alinarak yikler tatbik edilir.

3.1.2 Azami Yiikleme Deneyi
Yatay ve diusey proje yikleri bir nispet dahilinde artirilarak tatbik edilir.Diregin da/h,a“ I

fazla yiuk tasiyamayacagl sinira kadar arthirilir (Direk deformasyona ugrayafaa A
kadar) ve o] ¥ <onumdak| ylkler kaylt edlhr {Emniyet katsayisi 1,67 oldugu lgln’@rﬂje
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3.1.3 GalvanizDeneyleri

Galvanizilemenin uygunlugunu teyit icin, asagida belirtilen testleri TS 914 EN ISO
1461 ‘e uygun olarak yapilacaktir.

» Bakir — Siilfat Daldirma (Preece) deneyi.
o Kaplama agirligi deneyi.

Test sonuglar bir rapor haline getirilérek imzalanacaktir.
3.1.4 Deney Sonuglarinin Degerlendirilmesi

Bu deneyler sonunda asagida belirtilen kosullarin tamamen saglandi§) gériliirse
yapisal proje bu tip direk i¢in dogrulanmis olarak kabul edilir.

a-)Dusey kuvvetlerin sebep oldudu aydinlatma armaturi baglantisinin disey sehimi ,
0,025 w degerini asmamalidir. (w: Konsol Boyu)

b-)Ylkleme deneyi esnasinda , yatay kuvvetlerden dolayl ve artan yukin sebep
oldugu aydinlatma armatiri baglantist gegici yatay sehimi 0,04(h+w) degerini
asmamalidir. (h: Armatirin yerden yuksekligi)

c-)Celik ve aliiminyum alasimhi direklerde , proje yiki kaldirildiktan sonra kalic
sehim , proje yukiinin sebep oldugu sehimin %10 ndan daha buyik olmamalidir.

d-) Saglanan azami yik ,emniyet katsayisi ile garpllan proje yuki degerinden daha
az olmamalidir. .

e-) Galvaniz deneyleri sonuglar TS 914 EN ISO 1461 ‘ e uygun olacaktir.

3.2 RUTIN DENEYLER

Bu sarthame kapsaminda imal edilen butiin aydinlatma direklerine imalatci
tarafindan asagida belirtilen deneyler uygulanacaktir.

3.2.1 Elle ve Go6zle Muayene

Uretilen malzemelerin elle ve gézle muayenesi yapilacaktir.

3.2.2 Olgii Kontrolii

imalatin hesaplarda éngériilen vasif ve kalinliktaki malzemeden, uygun &lgiide yapilip
yapilmadid: ve tolerans sinirlarinin asilip asilmadigi imalatgi firma yetkilileri tarafindan
rapor haline getirilerek imza altina alinacaktir.

3.2.3 Galvaniz Deneyleri

Galvanizlemenin uygunlugunu teyit icin, imalatgl'ﬁrma, asagida belirtilen testi
yapacaktir.

af:"-«’-—-xw.»
(ﬂ Dnirﬁ

TS 914 EN ISO 1461 ‘ e goére mikrometre ile kaplama kalinh@di dlgim.

}/(Jrl 0[\‘:" 7 7%7 m/‘

imzalanacaktir.




3.3 KABUL DENEYLERI

Kabul agsamasinda direkler kabul sahasinda teslimata hazir halde
bulundurulacaktir.

Tip projeleri idarece onaylanmis direk tipleri igin, tip deneylerinin tamaminin ya
da bir kisminin tekrar edilmesi istenebilir. Tip deney istenildigi takdirde, siparis
adetine gore asagidaki tabloda belirtilen miktarda numune Uzerinde deneyler
yapilacaktir.

Buttn rutin deneyler her teslimat partisinden alinacak numuneler Uzerinde
tekrarlanacaktir.

Kabul amaciyla deneylere tabi tutulacak direk ve konsol numuneleri Alici
tarafindan rastgele secilecek ve aksi belirtimedikce, numune sayisi asagidaki
tabloya goére belirlenecektir.

Tip ve rutin deneylerde imalatta kullanilacak malzemeye ait her partiden
alinan ornekler tzerinde yapilmis gekme deneyi raporlari istenmesi halinde imalatgi
firma tarafindan verilecektir.

Siparig Sayisi Rutin Deney Tip Deney Uygulanacak
Uygulanacak Numune Sayisi
Numune Sayisi
0-50 3 1
50-100 5 1
100-200 8 2
200 Uzeri 10 3

3.3.1 Kabul Kriterleri

Kabul deneylerinden olumlu sonug alinmis olacaktir.
BOLUM-II

1.TEKLIFLE BIRLIKTE VERILECEK BELGELER

Teklif sahipleri, ihale dosyasinda aksi belirtiimedikge, teklif ettikleri her kalem (tip)
Celik Poligon Aydinlatma diregi icin asagidaki belgeleri teklifleri ile birlikte
vereceklerdir.

-Imalatgi firmaya ait ISO 9001:2000 Kalite Sistem Belgesi, ISO 14000 Cevre
Yoénetim Sistemi Belgesi,

-Celik Poligon Aydinlatma Direkleri Tip Projeleri ve bu Tip Projelere ait Tip
Deney Raporlari (Deneyler, TEDAS veya TSE elemanlar gdzetiminde yapilmis
olmalidir.)

Yukarida istenilen belgelerden hangilerinin, teklifle birlikte ya da ilk parti
teslimata kadar verilebilecegi Alici tarafindan ihale dokiimanlarinda belirtilecektir.
Alici tarafindan bu konuda herhangi bir sey belirtiimemesi halinde; istenilen belgelerin
teklifle birlikte verilimesinin gerekli oldugu anlasilacak, teklifle birlikte ya da tekrar
istenmesine ragmen yinede veriimemesi halinde ilgili teklif reddedilecektir.

2-KABULE iLISKIN GENEL KURALLAR

Alciya bildirecektir.
A i -\‘)‘ ’ VLJ/\ 8 "\’/-)




b.Kabul deneyleri Alici Temsilci/Temsilcilerinin gbzetiminde yaptlacaktir. S6zlesmede
aksi belirtiimedikge Kabul Deneylerinin imalatgi tesislerinde yapilmasi esastir. Kabul
deneyleri kapsaminda yer alan ancak imalatci tesislerinde yapilamayan deneyler ,
Alcinin uygun gdrecedi baska bir yerde de yapiabilecektir. Tip deneyleri ile ilgili
uygulama Madde 2.c ‘ye gore yapilacaktir.

c.Kabul deneyleri kapsaminda vyapilmast Ongoérilen tip deneyleri
temsilci/Temsilcilerinin gdzetiminde yapilacaktir.

, Alci

Tip deneylerine ait basarili deney raporlari Aliciya sunulmadan , diger kabul
deneylerine baslanmayacaktir.

d.Alict |, Yikleniciye zamaninda haber vererek deneylerde bulunmayacagini
bildirebilir. Bu durumda Yiklenici Imalatgt ile birlikte deneyleri yapacak ve
sonuglarini Aliciya bildirilecektir. Yuklenici ve imalat¢i tarafindan birlikte hazirlanan ve
imzalanan deney raporlari , incelenmesi ve onaylanmasi igin 2 (iki) takim olarak
Aliciya gonderilecektir. Deney raporlarinin onaylanmasi durumunda , Alici tarafindan
sevkiyat icin sevk emri verilecek , onayli 1(bir) takim Deney Raporu Yukleniciye geri
gonderilecektir.

e.Alicidan kaynaklanan nedenler (Belirtilen tarihte deney mahallinde bulunamama
deney sonuclart hakkinda karar verememe ,v.b) haric olmak Uzere , kabul
deneylerinin tamamlanamamas! nedeniyle teslimatta olabilecek gecikmeler igin
Yiikleniciye siire uzatimi verilmeyecektir.

f.Kabul deneyleri sonuglanincaya kadar Yikleniciye hicbir 6deme yapilmayacaktir.

g.Deney raporlarinda ; deneye alinan numune(ler)in seri numaralan ve
karakteristikleri ile deney sonugclarinin uyguniugu yada uygunsuzlugu agikga
belirtilecek ve karsilikli olarak imza edilecektir. Deney sonuglari ile varsa stzlesmede
belirtilen diger hususlarinda uygun olmasi halinde Alici Temsilcisi/Temsilcileri , ilgili
malzeme partisinin sevkine izin vereceklerdir.

h.Alict Temsilci/Temsilcileri , deney sonuglarn hakkinda karar veremiyorsa , karari
Genel Muduritge birakabilir.

i.Malzemelerin yiiklenmeden énce Alicinin temsilci/temsilcileri tarafindan incelenmis ,
deneyden gecirilmis ve kabul edilmis olmalari , Alicinin malzemenin son teslim
yerinde yeniden inceleme , deney yapma ve geredinde reddetme hakkini kisitlamaz
yada yok etmez.

j.Alict karar tamamiyla kendisine ait olmak (zere tip deneylerinin , yada rutin
deneylerin timiiniin yada bir béliminun imalatg! tesislerinde yada yurtiginde uygun
gérecegi bir labaratuarda sozlesme suresi igerisinde tekrarlanmasina karar verebilir.

Deney sonuglarinin olumsuz ¢ikmasi halinde tim deney masraflan Yiklenici
tarafindan Sdenecektir. Alici , karar tamamen kendisine ait olmak tzere , makul bir
siire icerisinde ve her turli masraflar Yukleniciye ait olmak tzere , direklerln il ggettpﬂ\\

ve rutin deneyleri yapilarak uygun olanlar ile degistiriimesine yada sozle$meﬁg rek 4 B
tarafli olarak iptaline karar verebilir. i' 3
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3-TASIMA

Direk ve konsollarin taginmasinda , catlama , kirima ve gizilmeye karsi aralarina
agac takozlar veya bunlarin yerini tutabilen bagka malzeme konularak balyalanacak |,
direklerin birbirleriyle temas etmesi engellenecektir.

4-GARANTI

Yiklenici teslim edilen her diregi teslim tarihinden baslayarak 24 ay siire ile malzeme
, Is¢ilik ve tasarim hatalarina karsi garanti edecektir.

Direklerin , garanti siresi i¢inde kusuru bulunmas! veya imalat hatalar nedeniyle
hasarlanmasi halinde bulundugu yerde tamirinin mimkiin olmamasi durumunda |
Alicinin bildirim tarihinden itibaren 15 giin icerisinde, hasarl direk demontaj edilerek
yerine yeni direk montaji yapilacaktir. Demontaj edilen hasarli direk ise Alicinin
gOsterecegdi yere tasinacaktir.

Yuklenici , yazili bildirim yapildigi halde malzeme kusurlarini gidermezse , Alici
giderleri Yukleniciye ait olmak Uzere , kusuru gidermek igin gerekli iglemleri
yapacaktir. Bu durumda Alici , soézkonusu giderleri , Yiuklenicinin varsa
hakediglerinden yada kesin teminatindan tahsil edecektir.

Bu sekilde onarilan yada degistirilen malzemede aynen yukaridaki garanti
kosullarina uyacaktir.
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EK-A

Aydinlatma Direkleri :Tip deneyi igin rapor

Direk Tipi: Imalat No: imalat Tarihi :

Anma Konsol Yatay

Yiksekligi h : m Mesafesi , w : m

Aydinlatma Rlzgara Maruz Uzunluk : m
Armatiirii Kalan Yiizey : m*

Agirhk : kg

Deney yapilan direk iizereindeki kapak boglugu ve konsollarin yerlesme durumlari arasindaki iliski

A.1 Deney yiiklerinin benzerini elde etmek igin gerekli kuvvetler.

e Kuvvetler
Kuvvetlerin tatbik noktasi Yén Deney Yiki Taginabilen Yik Alt Sinin
N N

Aydinlatma Armatiirli Baglantis

Aydinlatma Armaturii Baglantist

Konsollar ... ..m

Direk gbvdesinin boyuna ekse- disey
ninden uzakhk yatay
Konsol Baglantisi yatay
zemin seviyesi Ustlinde ..... m yatay
zemin seviyesi listiinde ..... m yatay
zemin seviyesi Uistiinde ... m yatay

NOT- Deney yapilan diredin boyutlar , bu deney raporuna eklenmis 6ze! bir gizimde verilir.

A.2 Deney momentleri ve meydana gelen sehimler

a-)} Dilgey Kuvvetler
Diigey kuvvetlerin sebep oldugu aydinlatma armatiiril baglantisi diigey sehimi ....... Metre

b-) Yatay Kuvvetler

Deney Tipi Moment Tipi Kansol Bagtan- Zemin Seviyesi |Zemin Seviyesi |Kapak Bog- ]Kapak Bos- Zemin Yik Altinda  {YUk
tisindaki moment {Uzerinde ..... M |Uzerinde ..... M {lugunun en ait flugunun en iist ]Seviyesinde |Sehim Kaldiridiktan|
deki moment deki moment  |kenarinda kenarinda Moment sonra kalici
moment moment ’ sehim
Nm Nm Nm Nm Nm m m m
Deney Gereken
Yiikleri EM
Cereken
BM
Mevcut
EM
Mevcut
BM
Tasinabilen [Mevcut
alt simir EM
yiikleri |Mevcut
BM
Not-
Siitun 2. EM= Egdilme Momenti BM=Burulma Momenti
Siitun 4 ve 5, en kesitinde 6nemli degisiklik olan noktalar igin uygutanir.
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EK-B

Aydinlatma Direkleri :Tip deneyi igin sertifika

Direk Tipi: imalat No: Imalat Tarihi :

Anma Konsol Yatay

Yukseklidi h : m  Mesafesi, w : m

Aydinlatma Riizgara Maruz Uzunluk : m
Armatira Kalan Yuzey : m?

Agirlik : kg

Konsol Tipi :

Bir , iki veya goklu

Deney yapilan direk Uzerindeki kapak boslugu ve konsollarin yerlesme durumlar arasindaki iligki.
Deney yapilan diredin boyutlan bu deney sertifikasina eklenmis ézel bir cizimde verilir.

Tip Deney Sonuglari

Deney yuki altinda aydinlatma armattr baglantisinin diigey sehimi ..

Deney yiki altinda aydinlatma armatiiri baglantisinin yatay sehimi ..

Deney yiki kaldinldiktan sonra aydinlatma armatiri baglantlsmda kahm sehlm

Deney yiki altinda sehimin % olarak geri déniisi ..
Taginabilen yuk alt sinir - yatay sehimi ... e,




